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議
AH‐3型は研掃.回収.集塵.選別.供給それぞれの機能をコンパクトに {分溺鯵式]【リモコン;式]
複合したタイプになります。さらにAH‐3Bは運搬に便利な分離式になっております。
AH 型回収機はエジエクター真空発生装置により研削材・粉塵を回収、風選により選別された清浄な研削材がホッパータンク
に送られ、下に設置されているブラスト機に研削材を供給します。
機能はすべてエアーで操作されています。レベルセンサーを装備することにより自動化ができます。
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′

研削材を回収再使用するのでブラストコストが低減できます
リフトで簡単設置!■風選選別機

粒度選別後ここで定暴落下と風力
のブラス圧、マイナス圧を利用し、
研削材を短時間で均一な選別で清
浄化します。

■ホッパータンク
風選選別された清浄研削材は
ホッパータンクに送られ、さら
にブラスト機に供給されます。

■特徴

■エジエクターまたはブ□ワ回収機
エジエクター:愛空発生装置
ブ□ワ:高葵空圧で高比重研削材の回収に最適です。
搬送も最大40m まで望めます。

■サンドブラスト機
ACR-3 型

■排気ホース

■用途

回収された粉塵・研削材は風選
により選別され粉塵は排気ホー
スで集塵機に送られます。

--3B型(分離式)1
■集塵機
回収された粉塵・研削材にまじった微小
粉塵はこのバックフィルターにより99%
取り除かれクリーンな環境を保全します。

■作業関連
一般工場関連
ブラスト関連
船舶造船関連
メタリコン関連
一般塗装関連

■ AH‐3BR-15C ユニット寸法
長さ 奥行 高さ

AH-3BR 1,400mm 1,「50mm 3,850mm 、 3,550mm

プロワユニツト 「,loomm 1,500mm 「,700mm

集度ユニット 「,700mm 1,loomm 「,700mm

■仕 様

型審 ホッパータンク
全容量 回収容積 スチールグリッド

収容量 使用空気量 回収能力 使用電力 回収方法 機械寸法
長さ 奥行 高さ

AH-3B 920β ア40β 3,00okg 8.lm/min 1,400kg/Hr エジエクター 2,loomm 1,150mm 3,850mm 、3,550mm

AH-3BR-15C 9202 740g 3,00okg 1,300kg/Hr 15kw 電動ブロワ 1,400mm 1,150mm 3、850 側=、3,550 冊nn

,に ‐重

■供給□
清浄研削材はブラスト
機に供給。

研削材の回収から供給まで一貫作業が可能です。
回収時の排気は清浄でクリーンな
作業環境も望めます。
回収から供給まで一貫作業の自動化が可能です。

一般的研削材回収用
大型清掃機
研削材の搬送
固形物の搬送
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TEL(072)882 ‐3814(代) F掃く(072)883‐5814
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■代理店


